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2. Proposito :
Este documento sirve para definir como:
a. Es el proceso de fabricacion de battery packs desde que entra la orden de compra hasta que se entrega a cliente.

3. Requerimientos de Documentacion
IMTECH-FPROD-008 BOM IMTECH
IMTECH-FASC-005 Auditoria de Primer Pieza

IMTECH-FPROD-003 Programa de Produccion
IMTECH-ITPROD-001 Instruccién de trabajo para dar de alta pedidos en Microsip.

4. Referencias :
N/A

5. Definiciones :

FIFO: La definicion y funcionamiento del método FIFO (o PEPS en espariol) en el almacenaje industrial tiene que ver con la forma
en la que mueven las mercancias y es sencillo, primera en entrar (first in), primera en salir (first out). Es decir, la primera mercancia
o unidad de carga en entrar en almacén, es la primera en salir de él.

BOM: La lista de materiales, o Bill of materials en inglés, es un documento que define todos los elementos indispensables para
llevar a cabo un proceso de produccién: materias primas, sube ensambles, maquinados etc., asi como las cantidades requeridas de
cada una de ellos y la referencia de donde deberan ser colocados.

Cortos: Materia prima faltante para elaborar una tablilla.

Microsip: Es un sistema administrativo o ERP, desarrollado para controlar los procesos administrativos y operativos de la
empresa.

6. Descripcion del proceso :
En la siguiente pagina aparecen los pasos para la fabricacion de Battery Packs.

Dueiio del proceso: Aprobador (es):
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Diagrama de Proceso para secuencia de actividades respecto a funciones involucradas y sus interacciones

ACTIVIDADES

FUNCIONES INVOLUCRADAS

Coordinador de
produccion

Supervisor de
produccion

operadores de
produccion

Almacén

Calidad

Compras

Se recibe Forecast por correo por parte de cliente a inicio|
de afio.

Se recibe OC por correo de parte de cliente cada que
lestamos por cerrar la OC anterior y en ese mismo correo|
nos dice las cantidades que requiere de cada modelo
cada lunes. Con esta informacion se realiza el programal
de produccién semanal (IMTECH-FPROD-003)

Se da de alta la OC en Microsip Ver IMTECH-ITPROD-001]
Instruccion de trabajo para dar de alta pedidos en|
Microsip.

Elaborar requisicion de material (IMTECH-FCOM-001
Requisicion de Compras). Y enviar a compras.

[Comprar material de acuerdo a forecast e ir solicitando|
a proveedor que envie material de acuerdo a g
requisicion.

Importar y recibir material en Microsip.

Entregar material a produccién conforme lo vayan
solicitando y traspasar material de almacén general a
lalmacén de produccion en Microsip.

Elaborar reportes de produccién diario. (IMTECH-FPROD-|
001 Reporte Diario de Produccién) y entregar a
supervisor.

Entregar reportes de produccién a operadores al inicio
[de turno, recoger al final de turno, revisar que estén
llenados correctamente y entregar a coordinador de
produccion.

10

[Corte de materia prima en maquinas. Termistor y WRAP
1 para Battery Pack Zenith (6B) se corta a mano. Ver
IMTECH-AVPROD-010 Setup para Corte de Materia
Prima de Battery Pack.

11

[Crimpar/ aplicar terminal a cables. Ver IMTECH-AVPROD-|
003 Crimpado - aplicacién de terminal Battery Packs

12

Elaboracion de arneses. Ver IMTECH-AVPROD-042
Elaboracién de Arneses Battery Packs.

13

Soldar tira de niquel a baterias. Ver IMTECH-AVPROD-
015 SUB00034 Soldar tiras de niquel a Battery Pack 3By
IMTECH-AVPROD-062 SUB00039 Soldar tiras de niquel a
Battery Pack 6B.

14

Soldar arnés a Battery pack. Ver IMTECH-AVPROD-016
[SUB00035 Soldar Arnés a Battery Pack 3B y IMTECH-
[AVPROD-063 SUB00040 Soldar Arnés a Battery Pack 6B.

15

[Colocar Wrap a Battery Pack. Ver IMTECH-AVPROD-011
[SUB00036 Colocacién de wrap a Battery Pack 3B y
IMTECH-AVPROD-017 SUB00041 Colocacién de wrap a
Battery Pack 6B

16

Pasar a estacion de inspeccién. Ver IMTECH-AVPROD-
041 Inspecci6n de Battery Packs.

17

¢Se encontré algin defecto?

18

Retrabajar la pieza.

19

¢Es primera pieza?

20

Pasar primera pieza a Calidad para que la inspeccione y
llene el formato de primera pieza. Ver IMTECH-FASC-005
Primera Pieza.

-
N
;;
s




DESCRIPCION DEL PROCESO

Nombre del Proceso de fabricacion de 77> =
AT ECH

Documento Battery Packs

Duefio del Proceso

Produccién No. Control IMTECH-PPROD-004 Revision: |001

Inicio/fin @ Conector O Proceso M Decision <> Flujo —» Documento Base datos M Proc. de Salidas no conformes |
Diagrama de Proceso para secuencia de actividades respecto a funciones involucradas y sus interacciones
Paso FUNCIONES INVOLUCRADAS
ACTIVIDADES — —
oordinador de upervisor de . . " .
, P ~, Operadores Almacén Calidad || Facturacién || Mensajero
produccion produccion
¢ Pasa?
21 No
Si
Verificar estacion donde se provocd el defecto.
22
[Colocar la primera pieza en caja de empaque y
23 continuar con la produccion normal hasta llenar mas
cajas el resto del turno.
Elaborar Packing List (IMTECH-FPROD-007) con el
24 |Inumero de piezas de cada modelo que se mandaréan a
lestampado (tampografia) e imprimir dos copias.
Llevar cajas con proveedor de estampado, entregarle
25 un packing y pedirle que nos firme el otro de recibido.
Y recoger cajas (si las hay).
rEntregar Packing firmado a coordinador de produccion
ly entregar cajas que ya tienen estampado a operador
26 ||de la estacion de inspeccién y prueba.
Inspeccionar estampado de etiqueta. Ver: IMTECH-
27 IAVPROD-012 Prueba de Voltaje y empaque de Battery|
Packs.
¢ Hay piezas con defectos de estampado? No
28 \
Si
Devolver a proveedor y anotar el total de garantias en
29 el Packing list.
¢ Hay piezas con defectos de WRAP?
30 No
Si
rEntregar piezas a estacion de wrap para retrabajar.
31
[Repetir paso 16 en adelante.
32
Hacer prueba de voltaje y empacar.IMTECH-AVPROD-
33 012 Prueba de Voltaje y empaque de Battery Packs.
No
34 |[¢Los Battery Packs pasan la prueba?
Si
[Desarmar a pieza y ver si se puede reparar. Si no,
medir las baterias y mandar a scrap las baterias
35 [[descargadas. Reutilizar la materia prima que se puedan
reutilizar.
[Repetir paso 10 en adelante.
36
Empacar, cerrar caja e imprimir etiqueta de caja de
[Fabricar Battery Packs en modulo de manufactura de
Microsip diariamente, segtin reportes diarios de
38 produccion. Ver IMTECH-ITPROD-005 Instruccién de
Trabajo para Fabricacion de Producto Terminado en
Microsip.
Mandar correo a departamento de facturacion cada
39 lunes con la OC y # pedido a facturar.
[Facturar y mandar factura por correo a cliente e
imprimir documentacion requerida para que nos
40 |[reciban el paquete.
Llevar pedido cada lunes a cliente.
41
42 Fin del proceso .A




